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沈阳两片式锻造轮毂贵不贵

发布日期: 2025-10-23 | 阅读量: 42

铸造轮毂与锻造轮毂的区别：1. 从物体形态转变方面来说：铸造是指把固体金属液化，然后
将没有形状的金属液放入模子中从而得到不同形状的东西（固体—液体—固体）。锻造是把一种
形状固体变成另一种形状的固体。即固体在高温下，由一种形状变成另一种形状（固体-固
体）。2. 从侧重点方面来说：铸造是将熔融的金属浇铸到模型中获得铸件的过程。铸造专业侧重
的是金属熔炼过程，以及浇铸过程中工艺的控制锻造是固态下的塑性成型，有热加工，冷加工之
分。如挤压、拉拔、墩粗，冲孔等都属于锻造。3. 从成型速度方面来说：铸造是一次成型，熔融
的液态金属填满型腔冷却，制件中间易产生气孔。锻造是慢慢成型，主要是在高温下用挤压的方
法成型。可以细化制件中的晶粒。锻造轮毂分为单片式、双片式和三片式，其区别是轮毂的制造
工艺不同。沈阳两片式锻造轮毂贵不贵

从制造工艺上说，锻造轮毂由于是利用万吨锻压机锻造而成，在金属密度上拥有铸造不可比
拟的优势，因此在相同厚度下，由于锻造轮毂金属密度更高，因此更能保证安全。锻造轮毂密度
更高，因此相较铸造轮毂在质量上并不占优势。然而还是由于锻造轮毂密度更高，在保证相同的
强度下，锻造轮毂可以以更轻的质量来实现，而铸造轮毂却不得不加厚加粗来保证强度，所以都
保证安全的前提下，锻造轮毂能够以更轻的质量来满足需求，并附带省油和提升操控的福利。为
什么锻造轮毂看起来比铸造轮毂更有高级感？因为锻造轮毂是在数控机床上铣出来的。由于在制
造过程中无需注模，而因此可以进行丰富的个性化定制，甚至利用一张图片，通过将关键数据输
入电脑进行设计，就能完成一套锻造轮毂的制造。北京锻造轮毂联系电话要怎样区分铸造和锻造
轮毂呢？

两片式锻造轮毂特点：1. 中心盘轻松更换改变车轮造型。车轮款式和外观变化更容 易，成
本也更低。车轮是汽车的时装鞋。两片式车轮为汽车 用户追求时尚、个性提供极具性价比的选择。
2. 两片式的轮辋、中心盘和容易进行双色拼接。外观色彩搭 配极具视觉冲击，颜值爆表。3. 两
片式车轮受结构影响，只适合 18 寸以上规格。由于车轮 制造难度大，加工成本高。因此，两片
式车轮属于中高级产 品，价格较高。4. 两片式车轮轮辋和中心盘分开制作。为车轮轻量化化和
安 全性提升提供了结构方面的便利性。为汽车节能，特别是电 动汽车延长续航里程，提供了可
能。

如何辨别锻造轮毂的真假？1、轮毂背面细节，锻造轮毂表里如一，正面和背面都光亮平滑有
较好的金属光泽，且正面和背面的漆也是一样的（大多数情况下）；而铸造轮毂正面可能很光亮，
但是背面偏暗。某些做工较差的可以从背面看到砂眼或小孔( 不过背后喷漆或加工就看不出来了)，
锻造轮毂背面一般是平的，铸造有模压印。2、刻字信息，关于轮毂的信息（PCD、中心孔、ET等），
锻造轮毂一般位于轮辋内壁（较常见）或安装面，且大多都是轮毂做好之后刻上去或者钢印锻上
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去的。铸造轮毂一般位于轮辐背部（较常见）或安装面，且大多都是在铸造轮毂的同时铸上去的，
一般而言铸造轮毂信息很少在轮辋内壁中出现。锻造轮毂散热性好，正常行驶时温度较低，能够
对刹车系统中不耐高温的材料及配件有很好的保护效果。

区分锻造轮毂和铸造轮毂的方法：1、轮毂标识，锻造轮毂上一般印有FORGED（锻造）的字样，
但不排除有的铸造轮毂印上相同字样以假乱真，一定要擦亮你的双眼。2、款式类型，锻造轮毂两
片式、三片式一般会用铆钉或焊接（氩焊）的方式组合而成，一般轮辋与轮辐的颜色有明显差异，
可以轻易看出，铸造轮毂为一次成型且无颜色差别。（此法不一定全部适用，因为锻造轮毂也有
一片式的）。3、轮毂背面细节，锻造轮毂表里如一，正面和背面都光亮平滑有较好的金属光泽，
而铸造轮毂正面可能很光亮，但是背面偏暗，有明显的脱模痕迹或者毛刺（然而也不排除现在造
假者对表面进行抛光加工）,某些做工较差的可以从背面看到砂眼或小孔( 不过背后喷漆或加工就
看不出来了)。锻造轮毂背面一般是平的，铸造有模压印。从制造工艺上说，锻造轮毂由于是利用
万吨锻压机锻造而成，在金属密度上拥有铸造不可比拟的优势。成都三片式锻造轮毂什么牌子好

锻造轮毂金属密度更高，因此更能保证安全。沈阳两片式锻造轮毂贵不贵

锻造轮毂是经过锻压出来的，可以较大程度去除内部的气孔和裂纹，锻造往往不止锻造一次，而
采用了多次锻压，可以确保去除各方面的材质缺陷，增加材质内应力，韧性更佳，抗冲击和高转
速下抗撕裂能力极大提高。从锻压工艺来说可以分为冷压和热压，冷压就是在常温下通过压力机
去挤压金属，热压则是把材料加热到一定程度再锻压。通常采用热压比较多，因为金属在加热到
红热之后会变软，一方面锻造压力可以降低，第二金属的延展性会变强，更容易锻压成型，减少
冷压的裂纹、崩碎现象。通过锻造能消除金属在冶炼过程中产生的铸态疏松等缺陷，优化微观组
织结构，同时由于保存了完整的金属流线，锻件的机械性能一般优于同样材料的铸件。相关机械
中负载高、工作条件严峻的重要零件，除形状较简单的可用轧制的板材、型材或焊接件外，多采
用锻件。沈阳两片式锻造轮毂贵不贵

上海毂信汽车零部件有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设
备齐全。致力于创造***的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建KOKO,FFA产品为目标，
努力打造成为同行业中具有影响力的企业。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于上海
生产基地： 锻造一片式轮毂 锻造二片式轮毂 锻造三片式轮毂 重庆生产基地： 低压铸造轮毂
施压铸造轮毂 的发展和创新，打造高指标产品和服务。自公司成立以来，一直秉承“以质量求生
存，以信誉求发展”的经营理念，始终坚持以客户的需求和满意为重点，为客户提供良好的轮毂，
施压轮毂，锻造轮毂，定制轮毂，从而使公司不断发展壮大。


